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Tournage
1 Gildemeister CTX 1250 Beta (2200mm Ig 1250mm) (tournage fraisage)
2 Gildemeister MD3iT 600 et 1000(®@120mm Ig 1000mMm)
3 Schaublin avec ravitailleur (110; 42; 130) ( @55mm Ig 360mm)
1 Schaublin 125 CCN
2 Schaublin 102 CNC
2 Boehringer DUS 400 et 560 (@ 400mm Ilg 2000mm)
1 Biglia 7 axes avec ravitailleur (268mm Ig 250mm)
1 Angelini- Shuppy

Divers machines concentionnelles ( 102, Oerlikon, Reiden)

Fraisage
1 DMU 60 EVO 5 axes simultannés
1 DMU 50 5 axes positionnables
1 Schaublin 44 bi-palettes
1 Schaublin 34
1 Fehlmann Picomax 54
Divers machine conventionnelle (Schaublin 53; 22; 13)

Rectifiage
2 Kellenberger Kell Varia 1500 inter/exter
1 Kellenberger Kell Varia 1000 inter/exter
1 Kellenberger Kelco 70 UR175 600
1 Kellenberger conventionnelle UR175 1500
1 Technica rectifieuse de centre

Hénage/Rodage
1 Sunnen SV200 CNC (verticale)
1 Sunnen SV10 CVM NC (verticale)
1 Sunnen EC 3500 EM avec chargeur (horizontal)
1 Sunnen EC 3500 EM (horizontale)
1 Sunnen MBC 1804G CNC (horizontale)

Divers

1 planeuse Magerle F-12 (Table 250mm x 1000mm)

1 Scie Kasto (maxi @200mm)

Plusieurs presses (maxi 100 tonnes)

Plusieurs perceuses a colonne, lapidaires, meuleuses et affGteuses
Controle

1 controleur de profil Mitutoyo
Plusieurs colonnes de mesure (Trimos, Tesa )
2 perthometres Mahr
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